POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Odlewnictwo i obrébka plastyczna [S1ZilP2>0iOP]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 1/1

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
30 30 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

4,00

Koordynatorzy Wyktadowcy
Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z fizyki i chemii. Logiczne my$lenie, analizowanie zachodzgcych zjawisk, korzystania
z wiedzy pozyskiwanej z literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowej. Rozumienie potrzeby
uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Poznanie podstawowych zjawisk i przebiegu proceséw metalurgicznych, odlewniczych i obrébki
plastycznej. Poznanie klasycznych technologii odlewania i obrobki plastyczne;.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student potrafi opisa¢ etapy procesu wytwarzania metali i stopow.

2. Student potrafi opisa¢ przebieg procesu otrzymywania stopow zelaza.

3. Student potrafi scharakteryzowa¢ metody wytwarzania wyrobéw (odlewania i obrobki plastycznej).
4. Student potrafi wskazywac zwigzki miedzy poszczegolnymi technologiami odlewnia i obrobki
plastycznej, a cechami charakterystycznymi wyrobéw uzyskiwanych w tych procesach.

Umiejetnosci:
1. Student potrafi dobieraé technologie wytwarzania dla prostych wyrobéw w zaleznosci od stawianych



wymagan.

2. Student potrafi wykonac¢ prosty wyrdb w sposéb zgodny z zasadami BHP.

3. Student potrafi dokona¢ oceny jakosci wykonanych wyrobéw i okresli¢ przyczyny powstania
ewentualnych wad.

Kompetencje spoteczne:

1. Student potrafi przekazywaé informacje o odlewnictwie i obrébce plastycznej w sposdb powszechnie
zrozumiaty.

2. Student potrafi okresli¢ uwarunkowania techniczne i pozatechniczne zwigzane z technologig
odlewania i obrébki plastyczne;.

3. Student potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposob przedsiebiorczy.

4. Student rozumie potrzebe ciggtego doksztatcania sie.

5. Student potrafi wspétdziatac i pracowac w grupie, przyjmujgc w niej rozne role.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad:

Pisemne zaliczenie. Ocena pozytywna w przypadku uzyskania min. 50% poprawnych odpowiedzi.
Przyporzgdkowanie ocen do przedziatow procentowych wynikéw: <90-100> bardzo dobry; <80-90)
dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <560-60) dostateczny; <0-50) niedostateczny.
Laboratorium:

Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tre$ci kazdego wykonywanego
¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢éwiczenia laboratoryjnego wg wskazan
prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Aby uzyskac¢ zaliczenie laboratoriow wszystkie ¢wiczenia muszg
by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi oraz zaliczone sprawozdania).

Tre$ci programowe

Zapoznanie z procesem wytwarzania metali i stopéw metali. Zapoznanie z procesami wytwarzania
odlewow. Zapoznanie z technologiami wytwarzania wyrobow ksztattowanych metodami obrobki
plastyczne;.

Tematyka zaje¢

Wyktad :

Zwigzki metalono$ne (rudy metali). Etapy procesu metalurgicznego. Metale pierwotne i wtérne.
Sposoby wzbogacania rud. Sposoby scalania koncentratu. Wstepny proces metalurgiczny.
Zanieczyszczenia w metalach i stopach: pochodzenie, posta¢ i wkasciwosci. Procesy rafinacyjne, ich cel,
sposoby, przebieg i efekt. Metal rafinowany (charakterystyka, wtasciwosci, przeznaczenie). Metalurgia
stopdéw zelaza. Wielki piec. Wsad do wielkiego pieca, przebieg procesu i jego produkty. Suréwka. Proces
stalowniczy. Etapy procesu i jego przebieg oraz efekt. Przyklady wytwarzania technicznych stopow
metali niezelaznych. Podstawowe pojecia zwigzane z odlewnictwem. Tworzywa odlewnicze.
Ksztattowanie sie odlewu w formie odlewniczej. Uktad wlewowy - elementy, przeznaczenie, dziatanie.
Przebieg krzepniecia. Zjawiska skurczowe przed i po zakrzepnieciu odlewu. Zasilanie odlewdw - zasady.
Sterowanie procesem krzepniecia. Nadlewy i ochtadzalniki. Skurcz odlewniczy. Klasyfikacja metod
wytwarzania odlewow. Przeglad metod wytwarzania odlewéw. Formowanie reczne, formowanie
maszynowe, odlewanie kokilowe, odlewanie metodg wytapianych modeli, odlewanie cisnieniowe,
odlewanie od$rodkowe. Cechy odlewow i metod ich wytwarzania. Podstawowe teoretyczne wiadomosci
o plastycznym ksztaltowania metali i ich stopéw. Materiaty podatne do obrébki plastycznej. Zmiana
wiasciwosci materiatdw podczas ksztattowanych wyrobéw metodami obrébki plastycznej. Operacje
technologiczne ksztattowania wyrobow z blach. Operacje technologiczne ksztattowania wyrobow z
pretow. Ogoélne wiadomosci o materiatach narzedziowych i smarach technologicznych. Wady w
wyrobach i metody ich zapobiegania.

Laboratorium :

1. Przygotowanie i badanie podstawowych wiasciwosci mas formierskich.

2. Formowanie reczne.

3. Odlewanie kokilowe.

4. Specjalne metody odlewania (odlewanie metodg wytapianych metali oraz odlewanie w formach
skorupowych).



5. Zastosowanie techniki komputerowej w odlewnictwie.

6. Poréwnanie cech odlewow uzyskanych réznymi metodami.
7. Charakterystyka maszyn do obrobki plastyczne;.

8. Ciecie blach

9. Ttoczenie wyttoczki cylindrycznej

10. Kucie swobodne i kucie matrycowe, wyciskanie.

11. Ttoczenie wyttoczki prostokatne;.

12. Walcowanie.

13. Wyznaczanie podstawowych wtasciwosci materiatéw

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna, filmy prezentujgce wybrane technologie.
Laboratorium: wykonywanie eksperymentdw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 60 2,50
Praca wiasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zaje¢ 40 1,50
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




